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摘 　要 　主要从矿物绝缘电缆的选用、安装敷设、电缆终端头及中间连接器的制作等方面 ,

详细介绍了矿物绝缘电缆的安装制作工艺和需要注意的事项。
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1　引言

近年 , 矿物绝缘电缆以其优异的耐火特性被广

泛地应用在高层建筑、地下建筑、隧道 , 以及人员

密集的体育场馆、剧院、车站、机场等公共建筑。

由于矿物绝缘电缆完全由无机材料组成 , 即由符合

IEC288的铜导体 (熔点 1083℃)、高纯度的氧化镁

矿粉 (熔点 2800℃)、无缝连续的铜管护套 (熔点

1083℃)组成 ,因此具有其它耐火电缆所不具备的

耐火特性 , 在火灾环境 (高温、水淋、重物坠落 )下

能保障消防线路供电的可靠性。此外 , 矿物绝缘电

缆还具有无烟无毒、载流量大、防爆、耐腐蚀性能

高、使用寿命长、机械强度高、接地可靠等优点。

在安装方面 , 除大规格电缆较硬 , 拉直和布放电缆

有一定困难外 , 只要掌握正确的安装方法 , 也具有

不少优点 : 不需电缆槽架 , 可直接安装于支架或梯

架上下 , 降低电缆桥架的造价 , 缩短安装时间 ; 可

直弯 , 对安装场地适应性强。

2　电缆选用控制要点

211　要根据施工现场线路的实际长度来确定电缆

规格。由于矿物绝缘电缆加工长度受到原材料及生

产工艺的限制 , 大规格单芯和多芯电缆的交货长度

受到一定的限制 , 因此选择电缆规格时需考虑电缆

交货长度 , 尽可能避免使用中间接头。比如 : 计算

负荷为 1000A的线路 , 按电缆的最高使用温度和

载流量选择 400mm2的电缆 , 其交货长度为 32m,

但选用 240mm
2 的电缆双拼 , 则交货长度可达到

69m , 这样就可避免使用中间连接器。更长的线路

都可以采用 240mm
2 的电缆双拼联接 , 因为线路越

长敷设条件就会越复杂 , 采用小规格的电缆易于敷

设。又比如 : 根据计算负荷要采用 4 ×25mm
2 的多

芯电缆 , 若超过交货长度 80m的 , 可以考虑采用 4

条 1 ×25mm
2 的单芯电缆 , 其交货长度可以达到

260m, 而无需中间接头。

212　在下列情况下应采用塑料护套的矿物绝缘电

缆 : ①明敷在建筑物非技术空间 , 有美观要求的场

所 ; ②有氨及氨气或其他对铜有强烈腐蚀作用的

化学环境 ; ③电缆最高使用温度超过 70℃但低于

90℃, 同其他塑料电缆敷设在同一桥架、电缆沟、

电缆隧道时 , 或人可能触及的场所。

213　对易触摸到的裸电缆 , 其载流量应按其相应

工作温度的额定载流量的 019倍进行修正 , 然后再

按修正后的载流量来选择电缆。

3　矿物绝缘电缆安装敷设控制要点

311　矿物绝缘电缆有多种敷设方式 , 如 : 直接装

夹或平铺在非金属的表面 ; 水平明敷于顶棚的梯架

(或支架 )上下 ; 垂直梯架敷设 ; 水平敷设在天花板

内的梯架 (或支架 )上下 ; 敷设在建筑结构形成的

空隙内等。

312　电缆敷设的固定间距详见表 1。

表 1　电缆敷设固定间距

电缆外径 (mm)
固定点之间最大距离

水平敷设 (mm) 垂直敷设 (mm)

< 9 600 800

9～15 900 1200

15～20 1500 2000

> 20 2000 2500

313　电缆的弯曲半径要求详见表 2。

表 2　电缆弯曲半径要求

电缆外径 D (mm) 电缆内侧弯曲半径 R

4～7 2D

7～12 3D

12～15 4D

> 15 6D



314　若电缆全长均为直线敷设或用电器可能产生

振动时 , 要在允许的场合设置膨胀环 , 膨胀环的做

法详见图 1。

图 1　膨胀环的做法

315　单芯电缆的护层在交流电作用下会产生微弱

的涡流 , 多根使用时 , 为防止涡流的叠加 , 可以通

过不同的排列方式敷设来减少涡流的影响。详细的

排列方式见图 2。

图 2　减少涡流影响的电缆排列方式

316　电缆进柜、箱安装时 , 为防止电缆对柜、箱

的面板产生涡流 , 要求柜、箱的面板按照图 3所示

的方法打孔。对于进线端无面板的柜、箱建议采用

铝母线或铜母线作为支架固定电缆。

图 3　柜、箱面板打孔方法

4　电缆终端头、中间连接器制作控制要点

411　电缆终端头制作。矿物绝缘电缆在正式安装

时 , 在其两端要用一种永久性的金属终端进行密

封。这种终端由两部分构成 : ①用来使电缆绝缘材

料氧化镁与外界隔绝的密封部分 (一般由黄铜罐、

罐盖、密封材料和导体的绝缘套管组成 ) ; ②用来把

电缆连接到开关柜上的压盖部分 (一般由压盖本

体、压缩环和压盖螺母组成 )。详见图 4。

矿物绝缘电缆的无机绝缘层易吸潮 , 若电缆两

端不作任何密封处理 , 则在几周里潮气就会进入

100mm, 且随着在潮湿空气里暴露时间的增加 , 潮

图 4　电缆终端头制作示意

气进入深度会逐渐达到 200～300mm。用 500V兆

欧表对芯线进行对地绝缘测试时 (注意 :如果电缆

　　　　　　　　　　　　　运行温度在 70℃时 ,

线芯的阻值应按其

额 定 阻 值 再 乘 以

1121进行修正 ) , 若

绝缘电阻值达不到

100 MΩ以上 , 就必

须对电缆受潮段进

行驱潮处理 , 即用

喷灯火焰加热电缆受潮段 , 使电缆逐渐受热而将潮

气慢慢驱赶出去。经烧结或切除后的电缆仍可以保

持良好的绝缘。因此 , 矿物绝缘电缆在仓储和安装

时要求做到以下几点 : ①仓储时 , 电缆必须要临时

封端 ; ②安装时需将临时封端换成永久性的封端 ;

③在测试绝缘电阻时要切除临时封端的长度。

412　中间连接器制作。安装过程中 , 由于电缆的

生产长度有限 , 在电缆敷设长度不够时 , 就需要安

装中间连接器 , 中间连接器如图 5所示。

图 5　中间连接器示意
　　注 : 1矿物绝缘电缆 ; 2中间连接器 ; 3绝缘密封终端 ; 4线芯
绝缘 ; 5导电线芯 ; 6中接端子。

　　由于多芯矿物绝缘电缆的线芯截面相对较小 ,

所以在安装中间连接器时 , 不仅要保证芯线与芯
线、芯线与铜护套层之间的距离 , 还要保证每相芯
线的绝缘电阻值。因此 , 在芯线连接时 , 为减小芯
线连接段的体积 , 缩小中间连接器中连接套管的直
径 , 应采用错位连接法。在施工安装中 , 必须按中
间连接附件标记好每相芯线连接的具体尺寸和具体
位置 , 处理好芯线绝缘。
413　绝缘测试。在矿物绝缘电缆的终端头、中间
连接器安装之后 , 应再进行一次绝缘测试。在测试
中 , 兆欧表的指针指向 ∞时说明线路的绝缘性能良
好 , 若测量时发现阻值下降 , 则可能的故障点应该
在终端头或中间连接器处。此时应拆除终端头或中
间连接器 , 用喷灯对电缆重新进行烧结直至电缆绝
缘合格为止。
5　结束语

在矿物绝缘电缆的安装工程中 , 只要注意上述
的电缆选型及安装制作控制要点 , 则电缆的安装不
仅可以做到安全、美观 , 同时还可以节约电缆中间
连接器 , 为安装施工带来极大的便利。通过大量工
程实践证明 , 只要注意了施工安装工艺 , 矿物绝缘
电缆的各种优点就能被充分地体现出来。
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